采购需求
前注：
1.根据《关于规范政府采购进口产品有关工作的通知》及政府采购管理部门的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口产品的货物均为拒绝采购进口产品。
2.下列采购需求中：如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证书。
3.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。
4、指标类型“▲”为核心产品，●为关键指标，★为重要指标，其它均为一般指标。

一、采购需求前附表
	序号
	条款名称
	内容、说明与要求

	1
	付款方式
	自验收合格之日起，一年内付清货款。

	2
	供货及安装地点
	合肥工业大学宣城校区综合实验楼一号楼

	3
	供货及安装期限
	合同签订后45天内完成供货安装及调试

	4
	免费质保期
	本项目免费质量保证期要求不低于 3 年。免费质量保证期从货物供货、安装、调试正常且经采购人综合运行验收合格后开始计算。

	5
	所属行业
	工业



2、 采购需求
第1包：光学3D表面轮廓仪（需要另配物镜（20×）、物镜（50×）各1台）
主要功能：光学3D表面轮廓仪是一款用于对各种精密器件及材料表面进行亚纳米级测量的检测仪器。它是以白光干涉技术为原理、结合精密Z向扫描模块、3D 建模算法等对器件表面进行非接触式扫描并建立表面3D图像，通过系统软件对器件表面3D图像进行数据处理与分析，并获取反映器件表面质量的2D、3D参数，从而实现器件表面形貌3D测量的光学检测仪器。
应用场景：可应用于半导体制造及封装工艺检测、3C电子玻璃屏及其精密配件、光学加工、微纳材料及制造、汽车零部件、MEMS器件等超精密加工行业及航空航天、国防军工、科研院所等领域中。可测各类从超光滑到粗糙、低反射率到高反射率的物体表面，从纳米到微米级别工件的粗糙度、平整度、微观几何轮廓、曲率等，提供依据ISO/ASME/EUR/GBT四大国内外标准共计300余种2D、3D参数作为评价标准。
目标：围绕机械工程专业本科生综合创新实践能力培养需求，支持《互换与测量技术基础》、《传感器原理与应用》等课程建设，每年开设实验不少于2门，并可用于本科生创新实践，支持学生500人，使用年限不低于10年，年开机时间不低于300小时。
	序号
	产品名称
	技术参数、性能要求
	数量
（单位）
	证明材料要求
	备注（进口或强制节能）

	1
	▲光学3D表面轮廓仪（需要另配物镜（20×）、物镜（50×）各1台）
	1、测量原理：非接触式白光干涉三维扫描
2、Z向分辨率 ≤ 0.1nm
★3、Z向0.1nm分辨率单次扫描范围≥10mm，非拼接；
4、Z向行程≥100mm 电动 
5、水平位移台规格如下：
尺寸≥300*200mm  行程≥140*100mm，电动和手动同时具备，均为光栅闭环反馈；倾斜调整≥ ±5°；                                                     
6、RMS粗糙度重复性标准差 ≤0.005nm；
7、台阶高示值误差≤ 0.3%，重复性≤0.08% 1σ；                                   
★8、复合相移法，适配于从超光滑到粗糙、平面到弧面等所有类型样品表面；
★9、测量功能：
9.1 自动单区域测量，同批次样品切换测量，无须人工干预对焦，一键自动测量和分析；
9.2 自动多区域测量，支持方形、圆形模式阵列排布测量点，实现自动测量及分析；
9.3 自动多区域定位测量，可编程模板，可根据样件不同特征进行定位模板编程，实现全区域的多点定位自动搜索测量及分析；
9.4 自动拼接功能，配备可编辑导航图模式，支持方形、圆形、环形、螺旋形等方式的拼接；                                                                 
★10、具备二维平面尺寸影像测量功能，具备CNC模板测量功能，能够一键测量批量规格尺寸。具备粗糙度分析、轮廓尺寸分析、结构分析、纹理分析等多种分析功能；提供无密版分析软件，可复制使用。
★11、防撞保护：软件ZSTOP设置防撞保护，并安装有硬件传感器，在镜头发生碰撞时弹性伸缩从而触发急停，保护镜头和纳米扫描轴，消除碰撞带来的安全风险。环境噪声检测：精确到 ≤0.1nm级别振动的环境噪声检测功能，提供噪声振幅和频率，为设备安装调试、故障分析提供定量依据；
13、操纵手柄一套：具备急停控制、三轴运动调整、软件防撞设置、光源亮度调节等功能；
14、校准模块：5μm规格 Z向台阶校准块；
★15、物镜转塔：5孔电动；
	
	“★”指标项提供产品官方网站截图或产品彩页或技术说明书或第三方有权机构出具的检验报告等证明材料
	无


第2包：磁控溅射镀膜机
主要功能：磁控溅射镀膜机为三靶磁控溅射镀膜设备，通过直流溅射和射频溅射方式进行镀膜，支持单靶单独溅射、轮流溅射，以及多靶共溅射模式；可溅射材料包括各种金属、合金、化合物、半导体、陶瓷、超导、铁磁、铁电、热电薄膜。一次可放置最大Φ100mm（4英寸）圆形样品1片，尺寸向下兼容。
应用场景：适用于微电子、光电子、微机械、新材料、新能源等众多领域；可以制备各种功能性薄膜，如具有吸收、透射、反射、折射、偏光等作用的薄膜。这些薄膜可应用于太阳能电池、平板显示器件、传感器等领域。应用于微电子领域中，如化学气相沉积（CVD）或金属有机化学气相沉积等。它可以用于制备各种电子元件和半导体器件的薄膜材料，提高电子产品的性能和可靠性。
目标：能较好地实现培养实践创新能力的要求。学生在基础课程实验系统中学习知识要点，各自独立完成设计实验任务书，制订合理工艺规程，并通过实验全过程得到合格的各项实验数据，让学生掌握实验的知识目标、能力目标及素质目标。
	序号
	产品名称
	技术参数、性能要求
	数量
（单位）
	证明材料要求
	备注（进口或强制节能）

	1
	▲磁控溅射镀膜机
	1、主要功能
1.1采用三靶磁控溅射镀膜设备，通过直流溅射和射频溅射方式进行镀膜；
1.2支持单靶单独溅射、轮流溅射，以及多靶共溅射模式；
1.3可溅射材料包括各种金属、合金、化合物、半导体、陶瓷、超导、铁磁、铁电、热电薄膜。
★1.4一次可放置最大Φ100mm（4英寸）圆形样品1片，尺寸向下兼容
★1.5 Φ100mm（4英寸）范围内溅射不均匀性≤±3%；
2、技术要求
2.1真空室，内尺寸不小于Ф400mm×430mm
：
（1）304不锈钢材料制造，表面电解抛光，马蹄形立式结构，前部开门形式；
★（2）真空室底面上以共聚焦方式安装三只磁控溅射阴极，阴极靶面斜向上溅射成膜；
（3）工件载台安装于腔体顶部正中心位置；
（4）真空室前端开设一个石英观察窗口（Ф100~120mm），窗口配备手动挡板；
2.2真空系统
★（1）极限真空度（室温无烘烤，环境湿度≤55%条件下）：6.67×10-5 Pa；
★（2）抽气速率：溅射腔从大气（充干燥氮气解除真空）开始抽气，抽至本底真空度6.67×10-4 Pa时间不超过15分钟；
（3）真空泵：采用二级真空泵组，前级为机械泵，抽速不小于11L/s；主泵为复合分子泵，抽速不低于1200L/s；
★（4）真空测量：进口全量程真空计一套测量真空
★（5）工作压力控制：闭环全自动控压
★（6）工作压力测量：进口电容式隔膜真空计测量工作压力
2.3工件台
（1）工件盘面积≥Ф105mm，可放置最大Φ100mm（4英寸）圆形样片一片，尺寸向下兼容；
（2）溅射距离	溅射距离在线可调以适应不同的工艺状态，调节范围±30mm；
（3）样片旋转	工件载台由步进电机驱动可在镀膜同时进行调速自转；
★（4）工件盘控温：工件盘可加热，采用进口石墨加热器，最高加热温度450℃，控温精度：≤±1℃；
（5）样片夹持：溅射面向下放置，机械夹持；
2.4磁控溅射靶：
★（1）2只标准磁控溅射靶，1只强磁靶用于溅射磁性材料；
★（2）圆形靶面，尺寸≥Ф75mm；
★（3）配置一台直流溅射电源，功率1000W
，用于金属及导电材料制备
★（4）配置一台射频电源，非金属、氧化物、绝缘材料制备，13.56MHz，功率600W，自动匹配
2.5工艺气路
（1）气体馈入	配置1路Ar气体作为工艺气体
★（2）进口气体质量流量控制器，流量范围0~100sccm
（3）气体管线	Ф1/4英寸EP级316L不锈钢硬管，双卡套密封
（4）阀门：常闭型气动隔膜阀用于开/关气流控制
（5）控制方式：上位机+PLC控制，鼠标键盘操作。全面的自动化控制系统，带有自动工艺流程系统。各个部件工作状态以仿真图示实时显示，可实现各个子系统的全自动和手动面板控制；
（6）安全防护：设有安全可靠的自锁、互锁功能，支持诸如到位信号故障、缺水故障、动力气压缺失、过热保护等故障情况下的自动报警；能实现异常断电自动记忆、过流过压安全保护等措施，使非恶意的人为操作失误不会导致系统硬、软件的损坏。
	1台
	“★”指标项提供产品官方网站截图或产品彩页或技术说明书或第三方有权机构出具的检验报告等证明材料
	无



三、报价要求
项目最高限价：详见招标公告。
供应商的投标报价高于本项目最高限价或单项最高限价均为无效报价。
投标报价为一次性固定报价，包含设备运输、安装、调试、培训、验收等费用，签订合同后，市场价格波动风险、社会干扰、疫情期间等因素产生的费用由投标人自行承担。
四、包装和运输要求：
1、包装：货物交货时应按国家有关标准要求进行包装。
2、方式：包装必须与运输方式相适应，包装方式的确定及包装费用均由中标供应商负责；由于不适当的包装而造成货物在运输过程中有任何损坏由中标供应商负责。包装应足以承受整个过程中的运输、转运、装卸、储存等，充分考虑到运输途中的各种情况(如暴露于恶劣气候等)和项目所在地的气候特点，以及露天存放的需要。
五、履约验收标准：
1、所供产品规格、数量符合招标文件和供应商投标承诺及采购合同约定的要求。 
2、所供产品材质、颜色符合招标文件和供应商投标承诺及采购合同约定的要求。 
3、所供产品外观完好，无严重碰撞、表皮脱落、五金件生锈等明显瑕疵。 
4、所供产品结构牢固，无安全隐患。 
5、如有抽检要求的，检测结果符合招标文件和供应商投标承诺及采购合同约定的要求。 
6、所有产品均已运输至指定地点，并安装调试完毕。 
7、招标文件供应商投标承诺及采购合同约定的附件、工具、技术资料等齐全；提供产品使用说明书、合格证。
六、安装调试要求
1、中标人供货时提供设备操作说明书、产品检验合格证书、原厂产品保修单等。根据用户要求提供设备安装、调试、验收、培训等服务；
2、仪器设备安装调试所需要的人工、材料、工具等均由中标人负责提供，所需费用包含在投标总报价内；
3、最终验收在用户现场进行，经双方确认符合合同约定标准（包括应满足国家相关技术安全标准）后，用户签署验收合格报告；
4、中标人应对用户相关人员进行免费现场培训。包括仪器设备工作原理、操作要领及步骤、维修维护和保养等各个方面；
七、售后服务：
本项目免费质量保证期要求不低于 3 年。免费质量保证期从货物供货、安装、调试正常且经采购人综合运行验收合格后开始计算。
[bookmark: _GoBack]供应商应在接到报修通知后 24 小时内响应， 72 小时内派技术人员到达现场，120小时之内排除故障；需要更换设备或配件的应在 7 日内修复（从甲方提出现场服务要求之日开始算起）， 7 日内不能修复的须及时免费提供备用设备。保修期内的零部件、配件和人工等均为免费。
